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Abstract 



The sealing ring has a supporting ring, which is connected to a circular sealing disc (2). The latter extends 
radially, and is made from an elastically deforming material. It has a first axial surface profiling on the side 
which faces away from a space which is to be sealed. The profiling returns leaked liquid to the space, on the 
rotation in a first direction of a shaft (4), and is also tensioned radially in order to seal against this shaft. The 
opposite side of the disc from the first profiling, has a second axial profiling (6,8) to return leaked liquid to the 
space on the rotation of the shaft in a second direction, which is opposite to the first The radial inside of the 
disc can protrude in the direction of the space and axially on both sides, and the second profiling can be 
tensioned radially in order to seal against the shaft. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 
© Radialwellendichtring 

@ Radialwellendichtring mit einem StOtzring (1) und einer 
slch im wesentlichen in redialer Richtung erstreckenden, 
kreisringfdrmigen Dichtscheibe (2) aus elastisch deformler- 
barem Werkstoff, wobel der StOtzring (1) und die Dicht- 
scheibe (2) mitainander verbunden slnd, wobei die Dicht- 
scheibe (2) radial innenseitig in Richtung einee abrudlchton- 
den Raums (3) vorwdlbbar let und In axlaler Richtung 
einerselts auf der dem abzudichtenden Raum (3) abgewand- 
ten Seite zur Ruckfdrderung von LeckflOsslgkeit In den 
abzudichtenden Raum (3) bei Rotation der abzudichtenden 
Welle (4) in einer ersten Drehrichtung (5, 7} mit einer ersten 
Oberflfichenprofilierung (6, 8) versehen let die unter redialer 
Vorepannung dichtend an die Welle (4) anlegbar ist. Die 
Dichtscheibe (2) 1st in axialer Richtung andererseits, auf der 
^ der ersten Oberflfichenprofilierung (6, 8) abgewandten Selte 
erf zur ROckfdrderung von LeckflQssigkeit in den abzudlchten- 
^ den Raum (3) bei Rotation der Welle (4) In einer der ersten 
I** Drehrichtung (5 f 7) entgegengerichteten zweiten Drehrich- 
U> tung (7, 6) mit einer zweiten OberflSch en prof Hie rung (8, 6) 
versehon, wobel die Dichtscheibe (2) redia! Innenseitig In 
axialer Richtung beiderseits vorwdlbbar 1st und wobel die 
zweite Oberflachenprofillerung (8, 6) unter radialer Vorepan- 
nung dichtend an die Welle (4) anlegbar 1st. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Radialwellendichtring 
mit einem Stutzring und einer sich im wesentlichen in 
radialer Richtung erstreckenden, kreisringfdrmigen 
Dichtscheibe aus elastisch deformierbarem Werkstoff, 
wobei der Stutzring und die Dichtscheibe miteinander 
verbunden sind, wobei die Dichtscheibe radial innensei- 
tig in Richtung eines abzudichtenden Raums vorwolb- 
bar ist und in axialer Richtung einerseits auf der dem 
abzudichtenden Raum abgewandten Seite zur Ruckfdr- 
derung von Leckflussigkeit in den abzudichtenden 
Raum bei Rotation der abzudichtenden Welle in einer 
ersten Drehrichtung mit einer ersten Oberflachenprofi- 
lierung versehen ist, die unter radialer Vorspannung 
dichtend an die Welle anlegbar ist 

Ein solcher Radialwellendichtring ist aus der 
DE 36 07 662 Al bekannt Der Radialwellendichtring ist 
mit einer Dichtmanschette versehen. Die scheibenf6r- 
mig ausgebildet ist und aus Polytetrafluorethylen be- 
steht Die Dichtscheibenflachen sind beidseitig mit ring- 
formig konzentrisch, exzentrisch oder spiralig die Achse 
der abzudichtenden Welle umschlieBenden Einschnitten 
versehen, wobei die Einschnitte der einen Dichtschei- 
benflache zwischen den Einschnitten der gegenuberlie- 
genden Dichtscheibenflache angeordnet sind. Die Auf- 
gabe, die durch den vorbekannten Radialwellendicht- 
ring geldst werden soil, wird darin gesehen, daB die 
Flexibilitat des Dichtscheibenmaterials erhoht werden 
soil Der Radialwellendichtring soil betriebssicher mit 
hoher Lebensdauer verwendet werden kdnnen. Die Ein- 
schnitte beiderseits auf den Dichtscheibenflachen kdn- 
nen sich rechtwinklig abgewinkelt oder spitzwinklig ab- 
gewinkelt zur Oberflache der Dichtscheibe erstrecken. 
Das fur die Dichtscheibe verwendete Polytetrafluoret- 
hylen weist eine gute Medien- und Temperaturbest&n- 
digkeit auf, ebenso wie ein gutes Gleitverhalten. Da- 
durch, daB in axialer Richtung beiderseits der Dicht- 
scheibe Einschnitte vorgesehen sind, wird der Nachteil 
der nur geringen elastischen Eigenschaften von Polyte- 
trafluorethylen teilweise ausgeglichen, so daB auch bei- 
spielsweise nicht absolut rundlaufende Wellen, die bei- 
spielsweise einen geringen Hdhenschlag aufweisen, ver- 
bessert abgedichtet werden kdnnen- Sind die Einschnit- 
te auf der der abzudichtenden Welle zugewandten Seite 
spiralformig angeordnet, stellt sich bei Rotation der ab- 
zudichtenden Welle in einer Drehrichtung ein an sich 
bekannter Ruckforderdrall des abzudichtenden Me- 
diums in Richtung des abzudichtenden Raums eia Um 
die AnpreBkraf t der Dichtscheibe an die Welle zu erhd- 
hen und die durch die Einschnitte verringerte Eigenra- 
dialkraft der Dichtlippe zumindest teilweise zu kompen- 
sieren, kann auf der der abzudichtenden Welle abge- 
wandten Seite der Dichtlippe ein Ringwendelfeder an- 
geordnet sein. Ist ein Ruckforderdrall des abzudichten- 
den Mediums in Richtung des abzudichtenden Raums 
beabsichtigt, sind zur Abdichtung der axialen Wellenen- 
den einer um ihre Achse rotierende Welle zwei unter- 
schiediich ausgebildete Radialwellendichtringe erfor- 
derlich, um die, bezogen auf die Stirnseiten der Wellen- 
enden unterschiedlichen Drehrichtungen zu berQcksich- 
tigea 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ra- 
dialwellendichtring der eingangs genannten Art derart 
weiterzuentwickeln, daB zwei identisch ausgebildete 
Radialwellendichtringe die einander in axialer Richtung 
entgegengesetzten Enden einer Welle abzudichten ver- 

mogen, wobei jeder der Radialwellendichtringe eine 



Forderwirkung des abzudichtenden Mediums in Rich- 
tung des abzudichtenden Raums bewirken soli. Der er- 
fmdungsgemaBe Radialwellendichtring soil unabhangig 
von seiner Einbaulage des Stiitzrings relativ zum Ge- 

5 hause und der Drehrichtung der abzudichtenden Welle 
stets eine Forderwirkung des abzudichtenden Mediums 
in Richtung des abzudichtenden Raums ennoglichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den Merk- 
malen von Anspruch 1 gelost Auf vorteilhafte Ausge- 

io staltungen nehmen die Unteranspruche Bezug. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist es vorge- 
sehen, daB die Dichtscheibe in axialer Richtung anderer- 
seits, auf der der ersten Oberflachenprofilierung abge- 
wandten Seite zur Ruckforderung von LeckflCissigkeit 

is in den abzudichtenden Raum bei Rotation der Welle in 
einer der ersten Drehrichtung entgegengerichteten 
zweiten Drehrichtung mit einer zweiten Oberflachen- 
profilierung versehen ist, daB die Dichtscheibe radial 
innenseitig in axialer Richtung beiderseits vorwolbbar 

20 ist und daB die zweite Oberflachenprofilierung unter 
radialer Vorspannung dichtend an die Welle anlegbar 
ist Hierbei ist von Vorteil, daB durch die Anordnung der 
Oberflachenprofilierungen beiderseits der Dichtscheibe 
mit ein und demselben Ring rotierende Wellen abzu- 

25 dichten sind, unabhangig von deren Drehrichtung, wo- 
bei stets eine Forderwirkung des abzudichtenden Me- 
diums in Richtung des abzudichtenden Raums erreich- 
bar ist In wirtschaftlicher Hinsicht ist die Ausgestaltung 
des Radialwellendichtrings besonders vorteilhaft, da 

30 beide Drehrichtungen von Wellen durch einen identi- 
schen Radialwellendichtring abdichtbar sind, wobei zur 
Herstellung des Radialwellendichtrings nur ein Werk- 
zeug erforderlich ist und durch Verwendung von nur 
einem Radialwellendichtring die Lagerhaltung verein- 

35 facht und die Gefahr von Montagefehlern beim Aus- 
tausch der Radialwellendichtringe minimiert ist 

Die Dichtscheibe des Radialwellendichtrings besteht 
bevorzugt aus PTFE. Der Radialwellendichtring ist da- 
durch gegen die meisten abzudichtenden Medien resi- 

40 stent AuBerdem weist PTFE eine gute Temperaturbe- 
sttndigkeit auf, ebenso wie ein gutes Gleitverhalten. Ein 
Dichtscheibe aus PTFE ist nahezu verschleiBfrei, da 
nach einem gewissen AnfangsverschleiB die Oberflache 
glasiert und dadurch sehr widerstandsf est wird. 

45 Die Dichtscheibe ist bevorzugt mit Qbereinstimmen- 
den ersten und zweiten Oberflachenprofilierungen an 
die Welle anlegbar. Hierbei ist von Vorteil, daB zwei 
identisch ausgebildete Radialwellendichtringe jeweils 
an den einander entgegengesetzten Enden einer abzu- 

50 dichtenden Welle zur Anwendung gelangen kdnnen, 
wobei einer der Radialwellendichtringe mit der ersten 
Oberflachenprofilierung und der andere Radialwellen- 
dichtring mit der zweiten Oberflachenprofilierung die 
Welle dichtend umschlieBt und wobei die Ruckfdrderei- 

55 genschaften des abzudichtenden Mediums in Richtung 
des abzudichtenden Raums durch die — bezogen auf die 
Wellenoberflache — gleichen Oberflachenprofilierun- 
gen ubereinstimmend sind. Fur Anwendungsfaile, in de- 
nen im Bereich der beiden Wellenenden ein voneinan- 

eo der abweichender, unterschiedlich starker Ruckfdrder- 
effekt gewunscht wird, beispielsweise dann, wenn das 
abzudichtende Medium infolge eines Temperaturgefai- 
les entlang der abzudichtenden Welle eine voneinander 
abweichende Viskositat aufweist, kann es demgegen- 

65 fiber von Vorteil sein, daB die beiden Oberflachenprofi- 
lierungen voneinander abweichend gestaltet sind, um 
voneinander abweichende Rfickfdrdereff ekte zu bewir- 
ken. 
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Die Oberflachenprofilierung kann jeweils durch um- 
laufende, nutfdrmige Ausnehmungen gebildet sein, wo- 
bei die Ausnehmungen und die Wellenhohlraume einen 
im wesentlichen dreieckfSrrnigem Querschnitt begren- 
zen und wobei die dem abzudichtenden Raum abge- 
wandten axialen Begrenzungen der Ausnehmungen im 
wesentlichen senkrecht zur Achse der Welle angeord- 
net sind. Urn einen RUckfordereffekt in Richtung des 
abzudichtenden Raums zu erzielen, sind die Ausneh- 
mungen der jeweiligen Oberflachenprofilierungen 
schraubengangfdrmig ineinander ubergehend ausgebil- 
det, wobei wahrend der bestimmungsgemaBen Verwen- 
dung des Radialwellendichtrings bevorzugt zumindest 
zwei vollstandige Windungen der Dichtscheibe die Wel- 
le dichtend beruhren. Hinsichtlich einer guten Rackfdr- 
derwirkung auch bei geringen Drehzahlen der rotieren- 
den Welle hat sich eine derartige Ausgestaltung als vor- 
teilhaft bewihrt 

Die Ausnehmungen, die die erste und die zweite 
Oberflachenprofilierung bilden, sind bevorzugt von Ste- 
gen begrenzt, die im Querschnitt betrachtet eine im we- 
sentlichen tibereinstimmende Materialstarke aufweisen. 
Bevorzugt werden die Ausnehmungen unter Vermei- 
dung spannabhebender Bearbeitungsverfahren herge- 
stellt, beispielsweise durch Pr&gen oder dadurch daB die 
Ausnehmungen schon bei der Formgebung in die Dicht- 
scheibe eingearbeitet werden. Hierbei ist von Vorteil, 
daB die Dichtscheibe einer sehr hohen Anzahl von Last- 
wechseln ohne Beschadigungen standhait, da die Kerb- 
wirkungen im Bereich der Ausnehmungen im Vergleich 
zu spanabhebenden Bearbeitungsverfahren reduziert 
ist Durch die im wesentlichen Obereinstimmende Mate- 
rialstarke der Stege ist die Herstellung der Dichtscheibe 
vereinfacht Unerwflnschte MaterialaiMufungen, die in 
fertigungstechnischer Hinsicht und im Hinblick auf gute 
Gebrauchseigenschaften nachteilig sind, werden durch 
eine derartige Ausgestaltung zuveriassig vermieden. 

Der Stutzring kann einsttickig ineinander Qbergehend 
ausgebildet sein, aus einem zahharten Werkstoff beste- 
hen und einen Axial- und einen Radialvorsprung aufwei- 
sen. Bevorzugt besteht der Stfitzring aus einem metalli- 
schen Werkstoff und ist durch einen Blechring gebildet 
Der gesamte Radialwellendichtring ist dadurch ver- 
gleichsweise einfach und kostengunstig herstellbar. 

Der Stutzring ist bevorzugt im wesentlichen vollstan- 
dig von elastomerem Werkstoff ummantelt, wobei der 
elastomere Werkstoff, der den Axialvorsprung radial 
auBenseitig umschlieBt, als statisch wirkende Gehause- 
abdichtung ausgebildet ist Der Axialvorsprung und der 
den Axialvorsprung auBenumfangsseitig umschlieBende 
elastomere Werkstoff werden in die Bohrung eines die 
Welle umschlieBenden Gehauses eingepreBt, wobei der 
Stutzring und der elastomere Werkstoff unter radialer 
Vorspannung innerhalb des Gehauses angeordnet sind. 
Die vollstandige Ummantelung des StOtzrings mit ela- 
stomerem Werkstoff bewirkt einen ausgezeichneten 
Korrosionsschutz des StOtzrings, so daB zur Herstellung 
des StUtzrings beispielsweise kostengttnstige metalli- 
sche Werkstoffe zur Anwendung gelangen kdnnen. Der 
elastomere Werkstoff, der den Axialvorsprung in radia- 
ler Richtung umfangsseitig umschlieBt, bewirkt ferner 
eine ausgezeichnete, zusatzliche StoBdampfung, die ei- 
ner langen Gebrauchsdauer des Radialwellendichtrings 
zugute kommt Bewegungen einer unrundlaufenden 
Welle und/oder eines vibrierenden Gehauses werden 
daher nicht unmittelbar auf die Dichtscheibe Gbertra- 
gen. Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn diese aus 
PTFE besteht, da eine aus einem derartigen Werkstoff 



bestehende Dichtscheibe grundsatzlich geringere elasti- 
sche Eigenschaften aufweist als eine entsprechend ge- 
staltete Dichtscheibe aus einem elastomeren Werkstoff. 
Die Verformungen auf die Dichtscheibe aus PTFE blei- 

5 ben durch die Ummantelung, die in radialer Richtung 
zwischen dem Axialvorsprung und dem die Bohrung 
begrenzenden Gehause angeordnet ist, auf ein Mini- 
mum begrenzt, wodurch ausgezeichnete Gebrauchsei- 
genschaften wahrend einer langen Gebrauchsdauer be- 

io dingtsind. 

Urn die oben genannten vorteilhaften Wirkungen des 
elastomeren Werkstoffs auf die Dichtscheibe zu ergan- 
zen, ist es bevorzugt vorgesehen, daB der Radialvor- 
sprung der Dichtscheibe mit axialem Abstand benach- 

15 bart zugeordnet ist, daB der durch den Abstand gebilde- 
te Axialspalt vollstandig mit elastomerem Werkstoff 
ausgefullt ist und daB die Dichtscheibe und der elasto- 
mere Werkstoff adhasiv verbunden sind. Eine adhasive 
Verbindung kann beispielsweise durch eine Vulkanisa- 

20 tion der beiden Teile miteinander oder durch deren Ver- 
klebung erfolgen. Der Radialwellendichtring ist sowohl 
in axialer als auch in radialer Richtung schwingungsiso- 
liert innerhalb seines Einbauraums angeordnet, wobei 
die Schwingungsisolierung durch die Eigenelastizitat 

25 der Dichtscheibe und den elastomeren Werkstoff be- 
dingt ist, der den Stfltzring umschlieBt 

Im Hinblick auf eine zuveriassige adhasive Verbin- 
dung der Dichtscheibe am Stiitzring oder an dessen 
Ummantelung aus elastomerem Werkstoff, erstrecken 

30 sich die Oberflachenprofilierungen der Dichtscheibe be- 
vorzugt jeweils in radialer Richtung nach auBen nur bis 
zur radial inneren Begrenzung des StOtzrings. Der wah- 
rend des Einbaus sich im wesentlichen in radialer Rich- 
tung erstreckende Teil der Dichtscheibe weist denmach 

35 keine Oberflachenprofilierung auf. 

Zwei identisch ausgebildete Radialwellendichtringe 
der zuvor beschriebenen Art werden bevorzugt zur Ab- 
dichtung einer einen abzudichtenden Raum durchdrin- 
genden Welle im Bereich ihrer beiden Wellenenden ver- 

40 wendet Zwei identisch ausgebildete Radialwellendicht- 
ringe kdnnen zur Abdichtung einer Nockenwelle einer 
Verbrennungskraftmaschine verwendet werden, wobei 
jeweils einer der Radialwellendichtringe die einander in 
axialer Richtung entgegengesetzten Enden der Nocken- 

45 welle dichtend umschlieBt Fiir Anwendungen, in denen 
eine Welle im Bereich ihrer axialen Enden abgedichtet 
werden soil, wobei sich der abzudichtende Raum in 
axialer Richtung zwischen den Wellenenden befindet, ist 
zur Abdichtung ein Radialwellendichtring erforderlich, 

so der die Wellenenden umfangsseitig dichtend umschlieBt 
Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung des bean- 
spruchten Radialwellendichtrings kdnnen zwei iden- 
tisch ausgebildete Dichtringe zur Anwendung gelangen 
obwohl die abzudichtende Welle, die um ihre Achse 

55 rotiert, jeweils vom abzudichtenden Raum in Richtung 
Wellenende betrachtet, gegeniaufig rotiert Trotz des 
identischen Aufbaus der verwendeten identisch ausge- 
bildeten Radialwellendichtringe ist eine zuveriassige 
Abdichtung und eine ROckfdrderung des abzudichten- 

eo den Mediums in Richtung des abzudichtenden Raums 
gewahrleistet Dazu sind die Dichtscheiben im Bereich 
ihrer inneren Begrenzung jeweils in Richtung des abzu- 
dichtenden Raums vorgewdlbt wobei die erste Oberfla- 
chenprofilierung des ersten Radialwellendichtrings und 

65 die zweite Oberflachenprofilierung des identisch ausge- 
bildeten zweiten Radialwellendichtrings jeweils die um 
ihre Achse rotierende Welle umfangsseitig dichtend um- 
schlieBen. In diesem AusfOhrungsbeispiel weisen die 
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Oberflachenprofilierungen eine Qbereinstimmende Ge- 
stalt auf ( wenn si e die Welle anliegend beruhren. Daraus 
resultierend ergibt sich eine Qbereinstimmende Ruck- 
fdrderwirkung, ausgehend von jedem der Radialwellen- 
dichtringe in Richtung des abzudichtenden Raums. Da- 5 
durch, daB die Forderleistung von beiden Radial wellen- 
dichtringen Qbereinstimmt, besteht nicht die Gefahr, 
daB das abzudichtende Medium an der vergleichsweise 
schwacher fdrdernden Dichtscheibe vorbei in Richtung 
der Umgebung austritt 10 

Ein AusfQhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Ra- 
dialwellendichtung wird nachfolgend anhand der beige- 
filgten Zeichnungen weiter verdeutlicht Es zeigen: 

Fig. 1 ein AusfQhrungsbeispiel des erfindungsgema- 
Ben Radialwellendichtrings in seiner herstellungsbe- 15 
dingten Form. 

Fig. 2 den Radialwellendichtring aus Fig. 1 im einge- 
bauten Zustand, wobei die abzudichtende Welle in einer 
relativen ersten Drehrichtung um ihre Achse rotiert 

Fig. 3 den Radialwellendichtring aus Fig. 1 im einge- 20 
bauten Zustand, wobei die Welle, bezogen auf die Mon- 
tage des Radialwellendichtrings, in einer zweiten Dreh- 
richtung um ihre Achse rotiert, die der ersten Drehrich- 
tung aus Fig. 2 entgegengesetzt ist 

Fig. 4 die Abdichtung einer um eine Achse rotieren- 25 
den Welle im Bereich ihrer Wellenenden, wobei die 
identisch ausgebildeten Radialwellendichtringe den ab- 
zudichtenden Raum in axialer Richtung begrenzen. 

In Fig. 1 ist ein AusfQhrungsbeispiel eines Radialwel- 
lendichtrings gezeigt, der im wesentlichen aus einem 30 
StQtzring 1, einem den StQtzring 1 im wesentlichen voll- 
standig umschliefienden elastomeren Werkstoff 20 und 
einer Dichtscheibe 2 aus PTFE besteht Die Dichtschei- 
be 2 ist im wesentlichen eben ausgebildet und weist von 
der radial inneren Begrenzung 22 des StQtzrings 1 in 35 
radiaier Richtung nach innen in axialer Richtung beider- 
seits jeweils eine Oberflachenprofilierung 6, 8 auf. Die 
Dichtscheibe 2 ist im Bereich der Oberflachenprofilie- 
rungen 6, 8 in axialer Richtung beiderseits vorwdlbbar, 
um eine abzudichtende Welle 4 umfangsseitig umschiie- 40 
Ben zu konnen. Die beiden Oberflachenprofilierungen 6, 
8 sind derart ausgebildet, daB sie eine RQckfdrderung 
des abzudichtenden Mediums in Richtung des abzudich- 
tenden Raums 3 gewahrleisten, wenn sie mit einer um 
ihre Achse 13 rotierenden Welle 4 in dichtendem Ein- 45 
griff sind. Die Oberflachenprofilierungen 6, 8 sind je- 
weils schraubengangfdrmig ausgebildet 

Der StQtzring 1 ist — im Querschnitt betrachtet — im 
wesentlichen T-fdrmig ausgebildet und weist einen Axi- 
al vorsprung 18 und einen Radialvorsprung 19 auf Die 50 
beiden Vorsprunge 18, 19 sind in diesem AusfQhrungs- 
beispiel im wesentlichen vollstandig von elastomerem 
Werkstoff 20 umschlossen, wodurch ein ausgezeichne- 
ter Korrosionsschutz bedingt ist Der elastomere Werk- 
stoff 20, der den Axialvorsprung 18 radial auBenseitig 55 
umschlieBt, ist auf der von dem Axialvorsprung 18 abge- 
wandten Seite rillenfdrmig profiliert Durch eine derar- 
tige Ausgestaltung werden einerseits Durchmesserto- 
leranzen der Bohrung des Gehauses 23 und/oder ande- 
rerseits Durchmessertoleranzen des StQtzrings 1 ausge- 60 
glichen. Der elastische Werkstoff 20 bewirkt eine 
schwingungsgedampfende Anordnung des Radialwel- 
lendichtrings zwischen dem Gehause 23 und einer abzu- 
dichtenden Welle 4, wobei die schwingungsdampfenden 
Eigenschaften die Gebrauchsdauer der aus PTFE beste- 65 
henden Dichtscheibe 2 positiv beeinflussen. Die Verfor- 
mungen der Dichtscheibe 2 werden dadurch reduziert, 
ebenso die ErmQdungserscheinungen, so daB verbesser- 
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te Gebrauchseigenschaften wahrend einer langeren Ge- 
brauchsdauer bedingt sind 

In Fig. 2 ist der Radialwellendichtring aus Fig. 1 in die 
Bohrung eines Gehauses 23 eingepreBt und umschlieBt 
die um ihre Achse 13 rotierende Welle 4 umfangsseitig. 
Der abzudichtende Raum ist mit der Bezugsziffer 3 ge- 
kennzeichnet, wahrend die Luftseite mit der Bezugszif- 
fer 24 versehen ist Die Welle 4 dreht sich in diesem 
AusfQhrungsbeispiel rechts herum, so daB eine Fdrder- 
wirkung des abzudichtenden Mediums in Richtung des 
abzudichtenden Raums 3 entsteht 

In Fig. 3 ist der Radialwellendichtring aus Fig. 1 ge- 
zeigt, wobei der Radialwellendichtring entsprechend 
der Ausfuhrung aus Fig, 2 ebenfalls in der Bohrung ei- 
nes Gehauses 23 angeordnet ist und mit der zweiten 
Oberflachenprofilierung 8 der Dichtscheibe 2 die um die 
Achse 13 rotierende Welle 4 dichtend umschlieBt Im 
Gegensatz zu dem AusfQhrungsbeispiel aus Fig. 2 dreht 
sich die Welle 4 in einer zweiten Drehrichtung 7 entge- 
gen der ersten Drehrichtung 5, also linksherum. Die 
vorteilhafte schwingungsdampfende Anordnung des 
Radialwellendichtrings ist auch hier gegeben. 

In Fig. 4 ist eine Welle 4 gezeigt, die im Bereich ihrer 
axial entgegengesetzten Wellenenden durch jeweils ei- 
nen identisch ausgebildeten Radialwellendichtring ab- 
gedichtet ist Der abzudichtende Raum 3 ist durch die 
Radialwellendichtringe in axialer Richtung begrenzt 
Die Dichtscheiben 2 der zur Anwendung gelangenden 
Radialwellendichtringe sind jeweils in Richtung des ab- 
zudichtenden Raums 3 vorgewdlbt und berQhren die 
Welle 4 mit der ersten und der zweiten Oberflachenpro- 
filierung 6, 8. Die Anordnung der Radialwellendichtrin- 
ge bewirkt jeweils eine Forderwirkung des abzudich- 
tenden Mediums in Richtung des abzudichtenden 
Raums 3, so daB eine Leckage in jedem Fall zuverlassig 
vermieden wird. 

Patentansprfiche 

1. Radialwellendichtring mit einem StQtzring und 
einer sich im wesentlichen in radiaier Richtung er- 
streckenden, kreisringfdrmigen Dichtscheibe aus 
elastisch deformierbarem Werkstoff, wobei der 
StQtzring und die Dichtscheibe miteinander ver- 
bunden sind, wobei die Dichtscheibe radial innen- 
seitig in Richtung eines abzudichtenden Raums 
vorwdlbbar ist und in axialer Richtung einerseits 
auf der dem abzudichtenden Raum abgewandten 
Seite zur RQckfdrderung von LeckflQssigkeit in den 
abzudichtenden Raum bei Rotation der abzudich- 
tenden Welle in einer ersten Drehrichtung mit ei- 
ner ersten Oberflachenprofilierung versehen ist, die 
unter radiaier Vorspannung dichtend an die Welle 
anlegbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtscheibe (2) in axialer Richtung andererseits, 
auf der der ersten Oberflachenprofilierung (6, 8) 
abgewandten Seite zur RQckfdrderung von Leck- 
flQssigkeit in den abzudichtenden Raum (3) bei Ro- 
tation der Welle (4) in einer der ersten Drehrich- 
tung (5, 7) entgegengerichteten zweiten Drehrich- 
tung (7, 5) mit einer zweiten Oberflachenprofilie- 
rung (8, 6) versehen, daB die Dichtscheibe (2) radial 
innenseitig in axialer Richtung beiderseits vorwdlb- 
bar ist und daB die zweite Oberflachenprofilierung 
(8, 6) unter radiaier Vorspannung dichtend an die 
Welle (4) anlegbar ist 

2. RadiaJweliendichtring nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtscheibe (2) aus PTFE 
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besteht 

3. Radialwellendichtring nach einem der Anspriiche 
1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicht- 
scheibe (2) mit Gbereinstimmenden ersten und 
zweiten Oberflachenprofilierungen (6, 8) an die 
Welle (4) anlegbar ist. 

4. Radialwellendichtring nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Oberflachenprofilierungen 
(6, 8) jeweils durch umlaufende, nutfcrmige Aus- 
nehmungen (9, 10) gebildet sind, daB die Ausneh- 
mungen (9, 10) und die Welle (4) Hohlraume (11, 12) 
mit im wesentlichen dreieckfdrmigem Querschnitt 
begrenzen und daB die dem abzudichtenden Raum 
(3) abgewandten axialen Begrenzungen der Aus- 
nehmungen (9, 10) im wesentlichen senkrecht zur 
Achse (13) der Welle (4) angeordnet sind 

5. Radialwellendichtring nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (9, 10) 
schraubengangfdrmig ineinander fibergehend aus- 
gebildet sind und daB wahrend der bestimmungsge- 20 
maBen Verwendung des Radialwellendichtrings zu- 
mindest zwei vollstandige Windungen (14, 15, 16, 
17) der Dichtscheibe (2) die Welle (4) dichtend be- 
ruhrea 

6. Radialwellendichtring nach einem der Anspriiche 25 
4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausneh- 
mungen (9, 10), die die erste und zweite Oberfla- 
chenprofilierung (6, 8) bilden, von Stegen (18) be- 
grenzt sind, die im Querschnitt betrachtet eine im 
wesentlichen Gbereinstimmende Materialstarke 
aufweisen. 

7. Radialwellendichtring nach einem der Ansprflche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Stfltzring 
(1) einstQckig ineinander flbergehend ausgebildet 
ist, aus einem zahharten Werkstoff besteht und ei- 
nen Axial-(18) und einen Radialvorsprung (19) auf- 
weist 

8. Radialwellendichtring nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stfltzring (1) im wesentli- 
chen vollstandig von elastomerem Werkstoff (20) 40 
ummantelt ist und daB der elastomere Werkstoff 
(20), der den Axialvorsprung (18) radial auBenseitig 
umschlieBt, als statisch wirkende Gehausedicbtung 
ausgebildet ist 

9. Radialwellendichtring nach einem der Ansprflche 45 
7 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Radialvor- 
sprung (19) der Dichtscheibe (2) mit axialem Ab- 
stand benachbart zugeordnet ist, daB der durch den 
Abstand gebildete Axialspalt (21) vollstandig mit 
elastomerem Werkstoff (20) ausgeftillt ist und daB 50 
die Dichtscheibe (2) und der elastomere Werkstoff 
(20) adhasiv verbunden sind 

10. Radialwellendichtring nach einem der Ansprfl- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Oberflachenprofilierungen (6, 8) jeweils in radialer 55 
Richtung nach auBen nur bis zur radial inneren Be- 
grenzung (22) des Stutzrings (1) erstrecken. 

11. Verwendung von zwei identisch ausgebildeten 
Radial well endichtringen nach einem der Ansprfl- 
che 1 bis 10, zur Abdichtung einer einen abzudich- 
tenden Raum (3) durchdringenden Welle (4) im Be- 
reich ihrer beiden Wellenenden. 

12. Verwendung von zwei identisch ausgebildeten 
Radialwellendichtringen nach Anspruch 1 1 zur Ab- 
dichtung einer Nockenwelle einer Verbrennungs- 
kraftmaschine, wobei jeweils einer der Radialwel- 
lendichtringe die einander in axialer Richtung ent- 
gegensetzten Enden der Nockenwelle dichtend 



umschlieBt 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



30 



35 



60 



65 




- Leerseite - 



ZEIGHNUfcGEN SEtTE 1 



Nummer: 
Int. CI. B : 

Offenlegungstag: 



DE 195 39 057 A1 
F16J 15/32 

24. ApriM997 




702 017/264 



Nummer: DB 195 39 057 A1 

Int. CI. 6 : F16J 15/32 

Offenlegungstag: 24. April 1997 




702017/264 




702017/264 




702017/264 



